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Maschine und Werkzeuge

Parflare® HPF 120

Anwendung Bördelgerät für HPF Flanschverbindungen
Prozess Rohrumformung durch axiales Pressen
Aufbau Werkstattgerät für die Herstellung einzelner Bördelungen 

Bedienung
Manuelles Spannen des Rohres
Hydraulisch angetriebenes Werkzeug
Prozesssteuerung durch Einstellräder und Druckanzeige

Rohrdurchmesser 25 bis 88 mm, optional 120 mm
Rohrwerkstoff Stahl und Edelstahl

Zykluszeit
Bördelprozess: 1 – 2 Minuten,
Gesamt-Zykluszeit: 3 – 5 Minuten

Wirtschaftliche Produktionsmenge max. 50 Montagen pro Tag

Werkzeuge
Bördeldorn BHPF…
Spannbackensatz MHPF…

Werkzeugschmierung manuell
Schmierstoff für Bördeldorn LUBSS 
Abmessungen (L x B x H) 800 x 910 x 1.320 mm
Gewicht ca. 380 kg
Betriebsspannung 400 V/3Ph/1.1 kW
Anschlusskabel 3m/CEE 16A
Geräuschpegel Max. 70 dB (A)

Spezi�kation

Durch den einstellbaren Rohranschlag werden gleichblei-
bende Umformergebnisse erzielt

Rohr
mm

Rohranschlag
mm

Druck
Montage

bar
25x3,0 5,5 100
25x4,0 5,5 150
30x5,0 7,0 200
38x4,0 3,5 150
38x5,0 3,5 200
38x6,0 3,5 300
42x5,0 5,0 400
50x5,0 7,0 250
50x6,0 8,0 300
50x8,0 9,0 600
60x8,0 8,0 500
65x8,0 5,0 300
66x8,5 6,0 500

75x12,5 10,0 700
80x10,0 10,0 700
88x14,0 10,0 700

Druck

Maschine und Werkzeuge

Parflare® HPF 120

Werkstattgerät zur Herstellung von HPF Flanschverbindungen

Die Par�are® HPF 120 dient der Rohrendumformung im Axial-
pressverfahren für das HPF Flanschsystem und ist ein Werk-
stattgerät zur Einzelfertigung. 

Der Bördel�ansch wird durch axiales Pressen des Werkzeugs in 
das Rohrende erreicht. Die Kontur der Bördelung ist ausgelegt 
für die Verwendung von Parker HPF-Inserts.

Die Vorschubbewegung des Werkzeuges wird durch einen 
Hydraulikzylinder erzeugt, der von einem Aggregat im Maschi-
nengehäuse angetrieben wird. Der Rückhub erfolgt ebenfalls 
elektro-hydraulisch. Die Rohre werden in Spannbackensätzen 
geklemmt, die über einen Konus gespannt werden. Die Ma-
schine ist mit einem einstellbaren Anschlag für das Rohrende 
ausgestattet. Dadurch werden Bördel�ansche von gleichmä-
ßiger Qualität erzeugt. Die geteilten Spannbacken und der 
Rohranschlag erlauben einfache Handhabung und gleichmä-
ßiges Ergebnis. Das Trennen der Spannbacken und Entnehmen 
der Rohre wird durch einen Bügel erleichtert.

Die Maschine ist für den Projekteinsatz vor Ort ausgeführt. 
Durch Ö�nen der Türen verwandelt sich die Par�are® HPF 120 
in ein vollständig ausgestattetes WorkCenter. In der Maschinen-
front be�ndet sich ein Werkzeugmagazin, in dem alle Werk-
zeuge übersichtlich und sauber bereitstehen. Das WorkCenter 
kann auf Rollen und mittels Kran oder Gabelstapler bewegt 
werden. 

Die Par�are® HPF 120 wird betriebsbereit ausgeliefert. Werk-
zeuge sind separat zu bestellen. Für jede Rohrgröße werden 
spezielle Klemmbacken und Dorne benötigt. 

Anwendung
•  Alternative zur konventionellen Schweißverbindung für 

Hydraulikleitungen
•  Werkstattgerät zur Projektarbeit, zur Vor-Ort-Montage und 

für die Instandhaltung
• Nicht geeignet für die wirtschaftliche Massenproduktion

Die Par�are® HPF 120 ist ein vollständig ausgestattetes Work-
Center für den Werkstatteinsatz
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HPF – SAE 6000/ISO 6162-2

Bestellhinweise/Nomenklatur
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